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HandschweiBextruder HSK22 RFX DATA /HSK22 RSX DATA

Grundgerat

zum Extrusionsschweif3en von PEHD, PP, PVDF und PVC*

Regelung der Massetemperatur durch Messung direkt in der Schmelze

Drahteinzug, keine zusatzlichen Forderhilfen notwendig

Ist- und Sollwertanzeige der Masse- und Lufttemperatur sowie der Drehzahl

Digitale Aufzeichnung der SchweilRtemperaturen, der Umgebungstemperatur, der Drehzahl sowie der Schweilzeiten auf SD-Card
Verschiedene SchweilRer mit eigener SD-Card programmierbar

Schweifler und zu verarbeitendes Material ber SD-Card vorprogrammierbar

Protokolle und Diagramme Uber Excel auswertbar

Kaltstartschutz

3, 4 mm SchweilRdraht verwendbar

inklusive 1 St. SchweiRschuhrohling *PVC mit separater Schnecke

Technische Daten

Férdermenge: 2,3 kg/h (mit 4 mm PEHD Schweifl3draht)
Heizleistung Extruder: 700 W / Luft: 2.200 W
Antriebsleistung: 1.150 W
Luftbedarf: 300L/min (gemessen am Extrudereingang)
Anschluss: 230V /50 Hz
Gewicht: 8,5 kg
Garantieleistungen: Schnecke 24 Monate
Zylinder 24 Monate

HSK22 RSX (mit Eigenluftversorgung)

= Arbeitsweise wie Standardgerat, externe Luftversorgung entfallt

= Gesteuertes Lufterhitzergeblase (Luftmenge 280 I/min).

= Technische Daten: wie Standardgerat,

= Heizleistung Lufterhitzer: 2200 W

Zubehor

»  Schweiltschuhe

*  Transportkiste

= Schweilldraht

Technische Anderungen vorbehalten.

HSK Telefon +49 (0)2224 - 9017501 Registergericht Siegburg HRB 8433 Kreissparkasse Koln
Kunststoff Schweisstechnik GmbH Telefax +49 (0)2224 - 9017503 Ust-Id.-Nr.:DE230804474 IBAN: DE28 3705 0299 0001 2105 66
Zilzkreuz 1 http://www.hsk-kunststoff.de Geschéftsfiihrer: Holger Schmidt Swift: COKS DE 33

D-53604 Bad Honnef Mail: info@hsk-kunststoff.de




